Technicky list materialu ABS+

Technolégia tavenia plastovej struny (FDM/FFF)

Termoplasty vyrobené technoldgiou tavenia plastovej struny. Vstupny materidl je vo

forme plastovej struny (drétu) s priemerom 1,75 mm.

Vyhody: Nizka cena, univerzdinost a §iroké portfélio dostupnych materidlov a farieb.
Nevyhody: 1. Nerovhomerné kvalita povrchu — v smere osi Z vrstveny povrch

a v smere osi XY Srafovany povrch z vrchnej strany a zo spodnej strany kopiruje povrch
podlozky,

2. Anizotropia — pevnost nizSia v smere vrstvenia,

3. Previsy <45° od podlozky je potrebné podopriet technologickymi podporami, ktoré

zvys$ujud €as vyroby a znizuju kvalitu povrchu.

Technické parametre

Merana veliéina Hodnota Norma
Hustota 1,06 g/cm? ISO 1183/B
Pevnost v tahu, maximdalne
. 40 MPa 1ISO 527
zataZenie v smere XY
Modul pruznosti v ohybe 1206 MPa ISO 178
Pevnost v ohybe, maximdine
, ) 68 MPa ISO 178
zataZenie v smere XY
Najvéésie pomerné predizenie v
30% ISO 527
smere XY
Teplota méknutia materidlu (VST) 100°C ISO 306
Nd&razové skuska podla Charpyho
42 kJ/m? ISO 180-1A
v smere XY
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Technologické parametre

Parameter

Hodnota

Priemerny lead time

Standardne od 2 do 5. pracovnych dni v zavislosti od

velkosti dielov, po¢tu komponentov a aktudinych kapacit

Presnost tlace

+0,5%, najlepsie +0,2 mm

Hrabka vrstvy

Od 50 do 300 mikrometrov (§tandard 200 mikrometrov)

Minimdalna hrabka

steny

0,8 mm

Najvacsi tlacovy

objem

500 x 500 x 1000 mm (XYZ)

Kvalita povrchu

V smere osi Z viditelné stopy vrstvenia. V smere osi XY
vrchné plochy Srafované prechodom trysky. Spodnd
plocha v zdvislosti od preferovaného povrchu bud

zrkadlovo hladké alebo texturovand perletova

Farba

Standardne skladom &ierna RAL 9005. Iné farby na dotaz

podla aktudlnej dostupnosti

Ukéazky vyrobkov technolégie FDM/FFF:
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,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny éas a inovovat.”
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