Technicky list materialu Mosadz

Technolégia strateného vosku (3D tlaé + odlievanie)

Kovové materidly vyrobené nepriamou metdédou strateného vosku, kde sa v prvom
kroku 3D tla¢ou (technolégiou SLA/DLP) vytlagi velmi jemny, presny a detailny voskovy
model.

V druhom kroku sa vyrobi okolo voskového modelu forma (zaliatim do $peci@ineho
materidlu). Nasledne sa v peci vypali voskovy model a zostane len presnd duting,

ktord je pripravend na odlievanie kovu.

Vyhody: Vysokd detailnost a pouzitie kovovych materidlov,

Nevyhody: Relativne nizka presnost a dlhsie terminy dodania.
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Technologické parametre

Parameter

Hodnota

Chemické zlozenie

80% med + 15% Zinok + 5% Cin

Priemerny lead time

Standardne od 10 do 20. pracovnych dni v zdvislosti od velkosti

dielov, poctu komponentov a aktudinych kapacit

Presnost tlace

Modely sa méZzu zmrstit az o 0,25 mm (vosk) + 2,5% (odlievanie). Po

zmrsteni je presnost + 0,15 mm

Minimé&lne rozmery
pre zapustené

a vystupujace detaily

Vystupujlce detaily 0,3 mm vysoké a Siroké pre neleSteny materidl
Vystupujuce detaily 0,4 mm vysoké a Siroké pre leSteny materidl
Zapustené detaily 0,3 mm vysoké a Siroké pre neleSteny materidl

Zapustené detaily 0,35 mm vysoké a Siroké pre leSteny materidl

Minimalna hrdbka

steny

0,8 mm

TlaCovy objem

89 x89x100 mm

Minimé&lna velkost pre vyrobu: 2,4 x 2,4 x 0,6 mm

Kvalita povrchu

Zakladné vyhotovenie bez leStenia je charakteristické matnym
a jemne drsnym povrchom.

Ru€nym lestenim je mozné dosiahnut lesklé a hladké plochy

Farba

Mosadznd metalickd

Ukazky vyrobkov technolégie strateného vosku:
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,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny éas a inovovat.”

Kontaktujte

nasho Specialistu

Ing. Petr Stépanek

info@stepanek3d.sk
+421 907 319 874

www.stepanek3d.sk
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