Technicky list materialu Nastrojova ocel MS1

Technolégia spekania kovového prasku laserom (SLM/DMLS)

Cisté kovy a zliatiny vyrobené technoldgiou spekania jemného kovového prasku.

Vyhody: MoZnost produkovat kovové diely s minimom technologickych
obmedzeni, vratane internej geometrie.

Nevyhody: Relativne vysokd cena a dlhé ¢asy dodania.

Chemickeé zlozenie
chemické zloska Percentudlny pod.iel v celkovej
hmotnosti [%]

Fe Rozdiel sG¢tu uvedenych zlozZiek a 100%
Ni 17+19
Co 8,6+9,6
Mo 45+5,2

Ti 0,6+0,8

Al 0,05+0,15

Cr 0,05+0,15
Cu <0,5

C <0,03
Mn <0,1

Si <0,1

P <0,01

S <0,01
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Mechanické viastnosti

Merana veli¢ina Hodnota
Hustota 8,0 + 81g/cm3
Pevnost v tahu, maximélne zatazenie 1200 100 MPa
v smere XY
Pevnost v tahu, maximélne zatazenie
Y smere 7 10 =150 MPa
Medza kizu (Rp0,2%) v smere XY 1100 + 100 MPa
Medza kizu (Rp0,2%) v smere Z 930 * 150 MPa
Najvaesie pomerné predizenie 12+4%
Tvrdost 33 + 37 HRC
Teplotné viastnosti
Merana veli¢ina Hodnota
Vodivost (20°) 15 + 0,8 W/m*K
Specifické tepl. kapacita (20°) 450 = 20 J/kg*K
Maximdalna pracovné teplota 400 °C
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Technologické parametre

Parameter Hodnota

_ . _ Standardne od 4 do 8. pracovnych tyzdnov v zAvislosti od
Priemerny lead time oo 5 ) )
velkosti dielov, poCtu komponentov a aktudlnych kapacit

VSeobecné presnosti ISO 2768 - ¢ (hruby)
Drsnost povrchu po
-, Ra 12,5um
tlaci
Hrabka vrstvy Od 20 do 50 mikrometrov (§tandard 30 mikrometrov)

250 x 250 x 325 mm

Tlacovy objem
400 x 400 x 400 mm

V smere osi Z viditelné stopy vrstvenia. V smere osi XY
Kvalita povrchu vrchné plochy Srafované prechodom lasera. Rozdielna

kvalita povrchov v zdvislosti od geometrie a orientdcie dielu

Moznost priplatkového omielania, leStenia a strojového

Post-processing opracovania pre dosiahnutie uzsich toleranénych poli

a nizSej drsnosti povrchu

Ukézky vyrobkov technolégie SLM/DMLS:
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,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny éas a inovovat.”

Kontaktujte

nasho sSpecialistu

Ing. Petr Stépanek

info@stepanek3d.sk
+421 907 319 874

www.stepanek3d.sk
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