Technicky list materialu Nerezova ocel 316L

Technoldgia spajania prasku pojivom a naslednym spekanim
(Binder Jetting)
Kovové materidly vyrobené z jemného kovového prasku, ktory je v prvom kroku

spojenym pojivom a v druhom kroku speceny pri teplote blizkej teplote tavenia.

PoCas spekania dochddza k zmrsteniu vyrobkov.

Vyhody: vysokd produktivita a relativne nizka cena

Nevyhody: niz§ia presnost a kvalita povrchu

Chemické zlozenie
Chemické zloska Percentudlny podiel v celkovej
hmotnosti [%]
Fe Rozdiel su¢tu uvedenych zlozZiek a 100%
Cr 16+18
Ni 10+14
Mo 2+3
Mn Max. 2
Si Max. 1
C Max. 0,03
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Technické parametre

Merana veli¢ina Hodnota Norma
Hustota 79 g/ecm? ASTM D792
Relativna hustota 98% -
Pevnost v tahu, maximdlne
. 582 MPa ASTM E8
zatazenie v smere XY
Pevnost v tahu, maximdlne
o 526 MPa ASTM E8
zatazenie v smere Z
Youngov Modul pruznosti v
220 GPa ASTM E8
tahu v smere XY
Youngov Modul pruznosti v
186 GPa ASTM E8
tahu v smere Z
Najvacsie pomerné
L 55 % ASTM E8
predlZzenie v smere XY
Najvacsie pomerné
o 52 % ASTM E8
predlZzenie v smere Z
Tvrdost 71 HRB ASTM E18
Poissonova konstanta 0,27 -

STEPANEK  '.SK




Technologické parametre

Parameter Hodnota

Standardne od 15 do 30. pracovnych dni v zavislosti od

Priemerny lead time velkosti dielov, poctu komponentov a aktudinych
kapacit
Presnost tlace + 5%

Minimd&lne rozmery pre » . o
. - Vystupujlce detaily 1 mm vysoké a Siroké
zapustené a vystupujuce . . L
) Zapustené detaily 1 mm vysoké a Siroké
detaily

Minimd&lna hrabka steny 0,8 mm

127 X127 X 76,2 mm

Tla€ovy objem L , )
Minimalna velkost pre vyrobu: 15 x 15 x 3 mm

ZAakladné vyhotovenie bez leStenia je charakteristické
) matnym a drsnym povrchom.

Kvalita povrchu L o n . ) . )
Rucnym leStenim je mozné dosiahnut lesklé a hladké

plochy

Drsnost povrchu Po tlaci 3 pm Ra

Ukazky vyrobkov technolégie Binder Jetting:
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Klienti a partneri

EEN SCHAEFFLER
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- LAumakov Kasai
Hydro v

,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny éas a inovovat.”

Kontaktujte

nasho Specialistu

Ing. Petr Stépanek

info@stepanek3d.sk
+421 907 319 874

www.stepanek3d.sk

Stepanek3D, s.r. 0.
Janka Krala 3

974 01, Banska Bystrica
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