Technicky list materialu Nerezova ocel 17-4PH

Technolégia spekania kovového prasku laserom (SLM/DMLS)
Cisté kovy a zliatiny vyrobené technoldgiou spekania jemného kovového prasku.
Vyhody: MoZnost produkovat kovové diely s minimom technologickych

obmedzeni, vratane internej geometrie.

Nevyhody: Relativne vysokd cena a dlhé ¢asy dodania.

Chemické zloZenie
Chemick zlozka Percentuéiny podiel celkove)

Fe Rozdiel sG¢tu uvedenych zlozZiek a 100%
Cr 15+17,5

Ni 3+5
Cu 3+5

Si <]
Mn <1

C <0,07

<0,04
S <0,03
Nb + Ta 0,15+0,45
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Mechanické viastnosti

Po tlaci, bez teplotného spracovania

Merana veliéina

Hodnota

Pevnost v tahu, maximdlne

zatazenie

886 = 70,4 MPa

Medza kizu (Rp0,2%)

860 = 75,7 MPa

Najv&csie pomerné

prediZenie v smere XY

199+12%

Tvrdost HRC

239+ 3,6

S teplotnym spracovanim

Merana velié¢ina

Hodnota

Pevnost v tahu, maximalne

zatazenie

1358,1 £ 6,7 MPa

Medza kizu (Rp0,2%)

1264,4 £ 12,9 MPa

Najvacsie pomerné

prediZenie v smere XY

138+ 0,6 %

Tvrdost HRC

42,8 £ 0,3

STEPANEK

SK




Technologické parametre

Parameter Hodnota

_ . _ Standardne od 4 do 8 pracovnych tyzdhov v zévislosti od
Priemerny lead time oo 5 ) )
velkosti dielov, poCtu komponentov a aktudlnych kapacit

VSeobecné presnosti ISO 2768 - ¢ (hruby)
Drsnost povrchu po
HoE! Ra 12,5um
Hrabka vrstvy 40 mikrometrov
TlaCovy objem 250 x 250 x 320 mm
V smere osi Z viditeIné stopy vrstvenia. V smere osi XY
Kvalita povrchu vrchné plochy Srafované prechodom lasera. Rozdielna
kvalita povrchov v zdvislosti od geometrie a orientacie dielu
MozZnost priplatkového omielania, leStenia a strojového
Post-processing opracovania pre dosiahnutie uzsich toleranénych poli

a nizSej drsnosti povrchu

Ukéazky vyrobkov technolégie SLM/DMLS:
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,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny éas a inovovat.”
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