Technicky list materialu Nerezova ocel 420
+ 40% Bronz

Technoldgia spajania prasku pojivom a naslednym spekanim

(Binder Jetting)

Kovové materidly vyrobené z jemného kovového prasku, ktory je v prvom kroku
spojenym pojivom a v druhom kroku speceny pri teplote blizkej teplote tavenia.

PoCas spekania doch&dza k zmrsteniu vyrobkov.

Vyhody: vysokd produktivita a relativne nizka cena

Nevyhody: niz$ia presnost a kvalita povrchu
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Chemickeé zlozenie

Pre zliatinu nerezovej ocele 420

Chemicka zlozka

Percentudlny podiel v celkovej

hmotnosti [%]

Fe Rozdiel suc¢tu uvedenych zlozZiek a 100%
Cr 12+14
Mn Max. 1
Si Max. 1
P Max. 0,04
Max. 0,03
C Max. 0,15

Pre bronz

Chemicka zlozka

Percentudlny podiel v celkovej

hmotnosti [%]

Cu

90

Sn

10
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Technické parametre

PR » . Hodnota pred
Merana velicina Hodnota po zihani . ‘p Norma
Zthanim
Hustota 7,86 g/cm? 7,86 g/cm? MPIF 42
Relativnha hustota 95%+ 95%+ -
Pevnost v tahu,
o o 496 MPa 682 MPa ASTM E8
maximdalne zatazenie
Youngov Modul
) 147 GPa 147 GPa ASTM E8
pruznosti v tahu
Najvécsie pomerné
o 7% 23% ASTM E8
predlzenie
Tvrdost 93 HRB 97 HRB ASTM E18
Tepelnd vodivost 22,6 W/meK 22,6 W/meK ASTM E1530
Specifické teplo 478 J[kg°K 478 J[kg°K ASTM E1263
Koeficient tepelnej
13,4 x1078/°K 13,4 x1078/°K ASTM E228

roztaznosti
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Technologické parametre

Parameter

Hodnota

Priemerny lead time

Standardne od 15 do 30. pracovnych dni v zdvislosti od
velkosti dielov, po¢tu komponentov a aktudinych

kapacit

Presnost tlace

+ 5%

Minimd&lne rozmery pre zapustené

a vystupujuce detaily

Vystupujace detaily 1 mm vysoké a Siroké

Zapustené detaily 1 mm vysoké a Siroké

Minimd&lna hrabka steny

1 mm

TlaCovy objem

Pre neleStené diely: 400 x 250 x 250 mm
Pre nelestené diely s pokovenim: 177 x 177 x 177 mm
Pre lestené diely: 152 x 152 x 152 mm (minimalny

rozmer 15 x 15 x 15 mm)

Kvalita povrchu

Zdakladné vyhotovenie bez leStenia je charakteristické
matnym a velmi drsnym povrchom. Ten je moiné
zjemnit otrysk&vanim.

Omielanim je mozné dosiahnut lesklé a hladké plochy

Drsnost povrchu

Po tlaci 15 ym Ra
Po otrysk&vani 7,5 pm Ra

Po omielani 1,25 ym Ra
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Dostupné farby pokovenim

R
Zakladné farba: o ‘\\;

»

Pokovenie niklom: ‘

Pokovenie 24 K zlatom: R

Ciernenie: .

Ukazky vyrobkov technolégie Binder Jetting:
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Klienti a partneri

EEN SCHAEFFLER
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- LAumakov Kasai
Hydro v

,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny éas a inovovat.”

Kontaktujte

nasho Specialistu

Ing. Petr Stépanek

info@stepanek3d.sk
+421 907 319 874

www.stepanek3d.sk

Stepanek3D, s.r. 0.
Janka Krala 3

974 01, Banska Bystrica
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