Technicky list materialu PETG CARBON

Technolégia tavenia plastovej struny (FDM/FFF)

Termoplasty vyrobené technoldgiou tavenia plastovej struny. Vstupny materidl je

vo forme plastovej struny (drétu) s priemerom 1,75 mm.

Vyhody: nizka cena a univerzdinost.

Nevyhody: niz$ia presnost a kvalita povrchu.

Technické parametre

Merand veli¢ina Hodnota Norma
Hustota 119 g/cm? ISO 1183
Pevnost v tahu, maximalne
) 52,5 MPa ISO 527
zatazenie v smere XY

Modul pruznosti v tahu v smere XY 3800 MPa ISO 527

Na&razové skuska podla Charpyho
3,8 kJ/m? ISO 179

v smere XY
Teplota maéknutia materidlu (VST) 80°C ISO 306
Podiel uhlikovych Castic 20% -
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Technologické parametre

Parameter

Hodnota

Priemerny lead time

Standardne od 2 do 5. pracovnych dni v zavislosti od

velkosti dielov, po¢tu komponentov a aktudinych kapacit

Presnost tlace

* 0,5%, najlepsSie £0,2 mm

Hrdbka vrstvy

Od 50 do 300 mikrometrov (§tandard 200 mikrometrov)

Minimdalna hrdbka

steny

0,8 mm

Dostupné tlacové

objemy

250 x 210 X 210 mm, @250 x 500 mm
@370 x 470 mm, 500 x 500 x 500 mm

Kvalita povrchu

V smere osi Z viditelné stopy vrstvenia, povrch zamatovy
matny. V smere osi XY vrchné plochy Srafované

prechodom trysky. Spodnd plocha zrkadlovo hladké.

Farba

Len grafitovd Cierna RAL 9011

Ukéazky vyrobkov technolégie FDM/FFF:
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,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny ¢as a inovovat.”

Kontaktujte
nasho Specialistu

+421 907 319 874

info@stepanek3d.sk

www.stepanek3d.sk
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