Technicky list materialu TPU M95A

Technologia Multi Jet Fusion

Termoplasty vyrobené technoldgiou spekania polymerového prasku.

Vstupny materidl je jemny polymerovy prach.

Vyhody: Vysokd pevnost, presnost a rovnomernd kvalita povrchu.

Nevyhody: Relativne drsnd textara povrchu, ktord je nasiakava.

Technické parametre

Merana veliéina Hodnota Norma
Hustota 117 g/cm3 ASTM D792
Pevnost v tahu, maximalne
. 17 MPa 1ISO-37
zatazenie v smere XY
Pevnost v tahu, maximalne
L 8 MPa ISO-37
zatazZenie v smere Z
Modul pruznosti v tahu v
85 MPa ISO-790
smere XY
Najvacsie pomerné
o 430% ISO-37
predlZzenie v smere XY
Najvacsie pomerné
o 90% ISO-37
predlZzenie v smere Z
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Technologické parametre

Parameter

Hodnota

Priemerny lead time

Standardne 10 az 20 pracovnych dni v zavislosti od velkosti

dielu, poc¢tu komponentov a rozsahu dokon€ovacich prdc

Presnost tlace

* 0,5%, najlepSie £ T mm

Hrabka vrstvy

80 mikrometrov

Minimdalna hrabka

steny

1 mm, pre flexibilné kiby 0,5 mm

TlaCovy objem

380 x 284 x 380 mm
Rozmery vyrobkov si neobmedzené, pretoze mozu byt
rozdelené, vytlacené samostatne a nasledne spojené

lepenim

Kvalita povrchu

Diely priamo po vytla¢eni su charakteristické relativne

drsnym povrchom (Ra =11 + 15 um). Zakladné farba je sivé.

Ukazky vyrobkov technolégie Multi Jet Fusion
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,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny éas a inovovat.”
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