Technicky list kompozithych materialov

pre 3D tlaé

Kompozitna 3D tlaé (technolégia CFF)

Kompozitnd vyroba kombindciou technoldgie tavenia plastovej struny a ukladania

savislych spevrnovacich vidkien do pozadovanych prierezov a Casti dielu. Vstupny

materidl je kombindcia plastovej struny a kontinudinych vidkien.

Vyhody: Vysoka relativna pevnost a tuhost k hmotnosti

Nevyhody: VysSia cena a mensi tlacovy objem

Technické parametre

5 P HSHT
Merand Norma b Sklenné S 2
exe Karbon Keviar . sklenné
veliéina (ASTM) vlakno P
viakno
Pevnost v tahu
D3039 800 610 590 600
[MPal]
Modul pruznosti
D3039 60 27 21 21
v tahu [GPdl]
Najvacsie
pomerné
L D3039 1,5 2,7 38 39
predlzenie v tahu
[%]
Pevnost v ohybe
D790 470 190 210 420
[MPal]
Modul pruznosti
D790 51 26 22 21
v ohybe [GPq]
Najvacsie
) D790 1,2 2] 1] 2,2
pomerné
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predizenie v
ohybe [%]

Pevnost v tlaku
[MPal]

D664l

320

97

140

192

Modul pruznosti
v tlaku [MPa]

D664l

54

28

21

2]

Najvacsie
pomerné
predizenie v
tlaku [%]

D664l

0,7

1,5

Teplota
ohybania
materiélu (HDT)
[°C]

D648 B

105

105

105

150

lzodova

ndrazova skiska

[4/m]

D256-10
A

960

2000

2600

3100

Hustota [g/em3]

1,4

1,2

1,5

1,5

1 - Merané podobnou metédou ako ASTM D790. Diely z termoplastov sa nezlomia

pri skGske pevnosti v ohybe.
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Materialy

Onyx - technicky termoplast. Je Specidine vyvinuty materidl, ktory je mozné
pouZivat len na tlaCiarnach Markforged. Jednd sa o nylon plneny €asticami
uhlikovych vidkien, ktory disponuje vysokou pevnostou, vynikajdcou tepelnou a

chemickou odolnostou a skvelou kvalitou povrchu.

Kontinudlne sklenné viakno - zosilnend pevnost dielov kontinudinym
vidknom. Zdkladné a cenovo dostupné vidkno. Je 2,5-ndsobne pevnejsie a 8-
ndsobne tuhsie ako Onyx. V kombindcii s materidlom Onyx je mozné vyrdbat tuhé

a odolné vyrobky.

Kontinualne HSHT sklenné viakno - pevnost pri vysokych teplotach. Vysokopevné
a tepelne odolné sklenné vidkno, ktoré vykazuje pevnost hliniku. Je 5-nédsobne
pevnejSie a 8-nasobne tuhsie ako Onyx. Je vhodné na extrémne mechanicky a

tepelne zatazované diely.

Kontinuélne uhlikové vidkno - pevnost hlinika, polovi¢nd hmotnost. M& najvyssi
pomer pevnosti k hmotnosti spomedzi ostatnych vidkien. Je 6-ndsobne pevnejsie
a 18-n&sobne tuhsie ako Onyx. Vyuziva sa ako ndhrada strojovo obrdbanych

hlinikovych dielov.

Kontinudlne kevlarové viakno - vysokd pevnost a hizevnatost. M&
vynikajacu hdzevnatost a je optimdlne pre opakované aj ndrazové zatazenie.
PouZiva sa teda rézne typy uchopovacov a pripravkov, ktoré su cyklicky alebo

Nndrazovo namahané.
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Technologické parametre

Parameter Hodnota

i ) ) Standardne od 5 do 15. pracovnych dni v zvislosti od
Priemerny lead time oo 5 ) )
velkosti dielov, poCtu komponentov a aktudlnych kapacit

Presnost tlace +0,5%, najlepsie +0,2 mm
Hrabka vrstvy 100 mikrometrov
Minimdalna hrabka
0,8 mm
steny
TlaCovy objem 320 x 132 x 154 mm
V smere osi Z viditeIné stopy vrstvenia. V smere osi XY
Kvalita povrchu vrchné plochy Srafované prechodom trysky. Spodnd
plocha v zavislosti zrkadlovo hladkd
Farba Len grafitova Cierna RAL 9011

Ukazky vyrobkov technolégie CFF:
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,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny éas a inovovat.”

Kontaktujte

nasho sSpecialistu

Ing. Petr Stépanek

info@stepanek3d.sk
+421 907 319 874

www.stepanek3d.sk

Stepanek3D, s. 1. 0.
Janka Krala 3

974 01, Banska Bystrica
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