Technicky list materialu Nylon PA12 Industrial

Technologia Selective Laser Sintering

Termoplasty vyrobené technoldgiou spekania polymerového prasku.

Vstupny materidl je jemny polymerovy prach.

Vyhody: Vysokd pevnost, presnost a rovnomernd kvalita povrchu.

Nevyhody: Relativne drsnd textara povrchu, ktord je nasiakava.

Technické parametre

Merana veli€¢ina PA12 Norma
Hustota 103 g/cm? ISO 8130/13
Pevnost v tahu, maximalne
L 52,3 MPa PN-EN ISO 527-2:2012
zataZenie
Modul pruznosti v tahu 1840 MPa PN-EN ISO 527-2:2012
Pevnost v ohybe, maximalne
S 60,6 MPa PN-EN ISO 527-2:2012
zataZenie
Modul pruznosti v ohybe 1340 PN-EN ISO 527-2:2012
Najvacsie pomerné
. 7,8 % PN-EN ISO 527-2:2012
predlzenie
Tvrdost podla Shore D 75 PN-EN ISO 868:2005
Skdska ndrazom podla
29,5 kJ [ m? PN-EN ISO 179-1

Charpyho, bez vrubu

Teplota ohybania materidlu
(HDT) v smere Z

175°C pri zatazeni 0,45 MPa
95°C pri zatazeni 1,82 MPa

PN-EN ISO 11357~
3:2018

Biokompatibilita

Vyhovuje testom

ISO 10993-5,10 a 23
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Technologické parametre

Parameter Hodnota

Standardne 2 az 4 pracovné dni, v zavislosti od velkosti
Priemerny lead time dielu, po€tu komponentov a rozsahu dokoncovacich

prdc. Pri expresnom dodani aj do 24 hodin.

) Do rozmeru 100 mm: £0,3 mm
Presnost tlace L
Nad rozmer 100 mm: £0,3%, najlepsie £0,3 mm

Hrdbka vrstvy 75 + 175 mikrometrov, Standardne 125 mikrometrov

Minimalna hrdbka - -
1 mm, pre flexibilné kiby 0,5 mm
steny

130 x 180 x 330 mm
o Rozmery vyrobkov sU neobmedzené, pretoze mozu byt
Tlacovy objem . . ) o
rozdeleng, vytlaCené samostatne a ndsledne spojené

lepenim

Diely priamo po vytla¢eni st charakteristické relativne
drsnym povrchom (Ra =11 + 18 um). Zakladna farba je
Kvalita povrchu siva. Diely mézu byt mdzu byt otryskané a impregnované
Ciernou alebo tmavymi farbami — ¢ervenou, zelenou

a modrou.

Ukazky vyrobkov technolégie SLS
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,Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,

skratit vyrobny ¢as a inovovat.”

Kontaktujte
nasho sSpecialistu

Ing. Petr Stépanek

info@stepanek3d.sk
+421 907 319 874

www.stepanek3d.sk

Stepanek3D, s. 1. 0.
Janka Krala 3

974 01, Banska Bystrica

STEPANEK .SK



