Technicky list materialu Med’

Technolégia strateného vosku (3D tlaé + odlievanie)

Kovové materidly vyrobené nepriamou metddou strateného vosku, kde sa
v prvom kroku 3D tlagou (technolégiou SLA/DLP) vytlagi velmi jemny, presny a detailny
voskovy model.

V druhom kroku sa vyrobi okolo voskového modelu forma (zaliatim do
$pecidineho materidlu). Nasledne sa v peci vypdli voskovy model a zostane len
presnd duting, ktord je pripravend na odlievanie kovu.

Vyhody: Vysokd detailnost a pouzitie kovovych materidlov,
Nevyhody: Relativne nizka presnost a dlhsie terminy dodania.



Technologické parametre

Parameter

Hodnota

Chemické zlozenie

100% med.

Presnost tlace

Modely sa mézu zmrstit az o 0,25 mm (vosk) + 2,5% (odlievanie).

Minimd&lne rozmery
pre zapustené
a vystupujldce detaily

Vystupujace detaily 0,3 mm vysoké a Siroké pre neleSteny materidil.
Vystupujuce detaily 0,4 mm vysoké a Siroké pre leSteny materidl.
Zapustené detaily 0,3 mm vysoké a Siroké pre nelesteny materidl.
Zapustené detaily 0,35 mm vysoké a Siroké pre leSteny materidl.

Minimadlna hriabka
steny

0,8 mm.

Tlacovy objem

89 x 89 x100 mm.
Minimalna velkost pre vyrobu: 2,4 x 2,4 x 0,6 mm.

Kvalita povrchu

ZA&kladné vyhotovenie bez lestenia je charakteristické matnym
a jemne drsnym povrchom.
Ruc¢nym leStenim je mozné dosiahnut lesklé a hladké plochy.

Farba

Medend metalické.

Ukazky vyrobkov technologie strateného vosku:

»
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Dalsie informécie ku kvalite a vyhotoveniu

Technologické parametre, vratane orientdcie dielu, vypli a dalSie parametre, urCuje
technolég na zdklade geometrie dielu a dodanych informdcii o jeho budicom pouziti.

Pri dieloch nad 100 mm najvé&ésieho rozmeru, mézu vznikat vécsie odchylky nad rémec
tolerancii uvedenych v technickych listoch.

Priechodnost kandlikov, odstrdnenie zvySkového materidlu z vybrati alebo vnutornej
geometrie vSeobecne nevieme garantovat, zavisi od pristupnosti pre ich zacistenie. Diely mézu
povrchovo obsahovat zvysky neocisteného materidlu.

Tensie a detailnejSie prvky dielu ako s uvedené pri minimalnej hrabke steny nemusia byt
sprévne definované a mézu zanikndt.

Diely vyrobené aditivhou technolégiou (3D tlagou) mézu vykazovat rézne vizudine,
rozmerové alebo iné nedokonalosti spojené s procesom vyroby. Medzi tieto viastnosti patri
vizudine vrstvenie, prirodzend drsnost povrchu a premenlivost povrchovych ¢i pevnostnych
parametrov, ktoré sa mézu lisit v rdmci jedného dielu alebo medzi viyrobnymi davkami. Tieto
charakteristiky sU prirodzenou sucastou technolégie a nemozno ich povazovat za vady
vyrobku.

Medzi dalSie vlastnosti patria:

1. Zostatkové stopy po podpornych struktGrach a zabraseni danych pléch — malé jamky
alebo vystlpenia, obvykle s priemerom do 2 mm, ktoré mézu zostat v réznom mnozstve a na
réznych miestach na povrchu dielu.

2. ZniZzend kvalita povrchu v previsoch alebo premosteniach dielu.

3. LLayering” — viditel'né vrstvenie dielu.

Z dévodu $pecifik aditivnej vyroby nie je mozné garantovat Zivotnost ani plnd funkénost
dielov mimo stanovenych vliastnosti materidlu uvedenom v tomto technickom liste.

Kupujlci zodpovedd za spravnost 3D modelu alebo podkladov, ktoré poskytne na vyrobu,
ako aj jeho mierky, kvality exportu a bezchybnosti objemovych alebo plosnych dat.

Kupujaci je povinny sa obozndmit o tychto informécidch, obchodnych podmienkach
a zaslanim objedndvky vyjadruje sGhlas s ich porozumenim.

Dalsie informdcie ndjdete aj vo véeobecnych obchodnych podmienkach na strénke
https://stepanek3d.sk/vseobecne-obchodne-podmienky/



https://stepanek3d.sk/vseobecne-obchodne-podmienky/
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~Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,
skratit vyrobny ¢as a inovovat.”

Kontakt

obchod@stepanek3d.sk

+421 907 319 874
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