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Technicky list materialu Technicka zivica ¢ierna 800
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Technolégia vytvrdzovania tekutej Zivice (DLP/MSLA)

Reaktoplasty vyrobené technolégiou vytvrdzovania Zivice. Vstupny materidl je vo

forme hustej kvapalnej Zivice - reaktoplastu.

Vyhody: vysokd kvalita povrchu a presnost,
Nevyhody: nizSia odolnost voc¢i UV svetlu, niz§ia abrazivna odolnost a vyssia

krehkost.
Technickée parametre
Merana veli¢ina Hodnota Norma
Pevnost v tahu 69 MPa ASTM D 638
Modul pevnosti v tahu 2649 MPa ASTM D 638
Najvacsie pomerné predizenie 7% ASTM D 638
Pevnost v ohybe 69 MPa ASTM D 790
Modul pevnosti v ohybe 2711 MPa ASTM D 790
Tvrdost podla Shore D 78 ASTM D 2240
Narazovéa odolnost podla Izoda 41J/m ASTM D 256
Teplotnd odolnost HDT @0,45 MPa 65 °C ASTM D 648




Technologické parametre

Parameter Hodnota

+ 1% z dizkového rozmeru, najlepsie +0,8 mm (za urgitych

Presnost tlace L . L ,
okolnosti aj lepsie, nevieme to viak garantovat).

Minimalna hrdbka

stien Minimalne 1,2 mm a otvor minimadlne 1,5 mm.
[

Tlacovy objem 780x780x530 mm (XYZ).

Jemny a hladky povrch prakticky na vSetkych plochéch.
Mierne drsny povrch v miestach po odbruseni
podporného materidlu — zavisi na geometrii a orientacii
dielu. Materidl je Fahko brusitelny.

Kvalita povrchu

Farba Len ¢ierna RAL 9005.

Ukézky vyrobkov technolégie DLP/MSLA:




Dal$ie informacie ku kvalite a vyhotoveniu

Technologické parametre, vratane orientdcie dielu, vypli a dalSie parametre, urCuje
technolég na zdklade geometrie dielu a dodanych informacii o jeho budicom pouziti.

Pri dieloch nad 100 mm najvé&ésieho rozmeru, mézu vznikat vécsie odchylky nad rémec
tolerancii uvedenych v technickych listoch.

Priechodnost kandlikov, odstranenie zvyskového materidlu z vybrati alebo vnatornej
geometrie vSeobecne nevieme garantovat, zavisi od pristupnosti pre ich zacistenie. Diely
ma&zu povrchovo obsahovat zvysky neocCisteného materidlu.

Tensie a detailnejSie prvky dielu ako st uvedené pri minimailnej hrabke steny nemusia
byt sprédvne definované a mézu zaniknat, pripadne médze ddjst k prasklindm alebo
deformdécidm.

Diely vyrobené aditivnou technolégiou (3D tlagou) mézu vykazovat rézne vizudine,
rozmerové alebo iné nedokonalosti spojené s procesom vyroby. Medzi tieto vlastnosti patri
vizudine vrstvenie, prirodzend drsnost povrchu a premenlivost povrchovych Ci
pevnostnych parametrov, ktoré sa mézu lisit v rdmci jedného dielu alebo medzi vyrobnymi
davkami. Tieto charakteristiky st prirodzenou sucastou technolégie a nemozno ich
povazovat za vady vyrobku.

Medzi dalSie vlastnosti patria:
1. Zostatkové stopy po podpornych struktGrach — malé jamky alebo vystapeniaq,

obvykle s priemerom do 2 mm, ktoré mézu zostat v rdznom mnoiZstve a na réznych
miestach na povrchu dielu.

2. Znizend kvalita povrchu v previsoch alebo premosteniach dielu.

3. LLayering” — viditelné vrstvenie dielu.

4. Krehkost dielov — diely z tejto technolégie mézu byt krehké, prevazne v tenkych
alebo prechodovych €astiach.

5. Nestabilita voc€i UV Ziareniu — diely mézu po vystaveni UV Ziareniu degradovat

a menit vlastnosti aj farebnost.

Z dévodu Specifik aditivhej vyroby nie je mozné garantovat Zivotnost ani pind
funkénost dielov mimo stanovenych vlastnosti materidlu uvedenom v tomto technickom
liste.

Kupujlci zodpovedd za sprdvnost 3D modelu alebo podkladov, ktoré poskytne na
vyrobu, ako aj jeho mierky, kvality exportu a bezchybnosti objemovych alebo plosnych dét.

Kupujaci je povinny sa obozndmit o tychto informécidch, obchodnych podmienkach
a zaslanim objedndavky vyjadruje sthlas s ich porozumenim.

Dalsie informdcie ndjdete aj vo védeobecnych obchodnych podmienkach na strénke
https://stepanek3d.sk/vseobecne-obchodne-podmienky/



https://stepanek3d.sk/vseobecne-obchodne-podmienky/
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~Nasa vizia je minimalizovat vase naklady,
skratit vyrobny ¢as a inovovat.”

Kontakt

obchod@stepanek3d.sk

+421 907 319 874
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